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PRODUKT-UBERSICHT

Mit Presskraften von 3.150 - 8.000 kN vereinen die
Maschinen der GS2 Baureihe die Vorteile der bewahrten
Servotechnologie mit einer hohen Ausbringungsleistung
bei gleichzeitigem Hochstmaf an Flexibilitat.

Nidec-Arisa kann auf eine lange Geschichte
als Hersteller von Maschinen fir die globale
Metallumformindustrie zurtickblicken und gehort mit zu
den Pionieren im Bereich Servotechnologie.

Durch die internationale Ausrichtung von Nidec-Arisa,
mit Fertigungsstatten und Servicestitzpunkten auf
allen Kontinenten, verlassen sich Unternehmen auf der
ganzen Welt auf die prazisen und hoch entwickelten
schlisselfertigen Systeme von Nidec-Arisa, um stabile
Umformergebnisse zu erzielen.

Servopressen der GS2-Serie ermaoglichen es |hnen,
durch kurze Lieferzeiten in Verbindung mit attraktiven
Investitionskosten schnell auf sich andernde
Geschaftsanforderungen und Branchentrends zu
reagieren.
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1 Prazise Antriebe erlauben
schnelle Ansprechzeiten und hohe
Produktionsraten.

2 Exzenterrader mit
Doppelschragverzahnung sorgen fiir
einen nahezu gerauschlosen Betrieb.



Reduzierte Tragheit im Antriebsstrang
durch bewahrtes DESCH-Planetengetriebe
in robuster Bauweise

Das bewahrte, robuste Design von
Nidec-Arisa gewahrleistet jahrelangen,
storungsfreien Betrieb bei niedrigen
Gesamtbetriebskosten.
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Das Siemens ,Full Energy Management

System” bietet hochste Energieeffizienz bei
geringen Anschlusskosten und reduziert damit
Ihre Stromkosten.

Eine spielfreie Stofelfihrung ermaoglicht
eine hohe Teileprazision und verbessert
die Standzeit Ihrer Werkzeuge.
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STANDARDBAUWEISE

Arisa Robustes Design Effizienter Antriebsstrang

¢ Robuster Maschinenkdrper sowohl e Integrierte Baugruppe fur

in Zugankerbauweise als auch in maximale Leistung
Monoblockbauweise erhaltlich e Platzsparende Konstruktion mit
(MaschinengrdBenabhéngig) geringem Tragheitsmoment
e Die Nidec-Arisa Systemsteifigkeit
gewahrleistet eine konsistente
Wiederholbarkeit der eingestellten

Maschinenparameter

Exzentergetriebe Desch-Planetengetriebe

e Prazisionskinematik e Integriertes Vorgelege bei kompakter

e Kompaktes Design Bauweise

e Prazise Lastverteilung im e Hoher Wirkungsgrad

Antriebstrang e Geringes Spiel zwischen den

Bauteilen

e Integrierte wartungsfreie
Nassbremse




Doppelschragverzahnung

Keine Axialkrafte

Extrem ruhiger Lauf trotz hoher
Kraftibertragung

VerschleiBarmer Betrieb

Siemens Servomotor-
Technologie

e Modernste Technologie
e Universell programmierbare Profile
e Geringe Massentragheit

e Hoch effizientes
Energiemanagementsystem fir eine
geringe Anschlussleistung

e Wassergekihlte Motoren mit hoher
Leistungsdichte



STANDARDBAUWEISE

StoBelfiihrung

e Spielfreie 8-Fach Stofelfihrungen

e Wartungsarm

SerienmaBige Features

e Serienmafig schwingungsisolierte
Maschinenaufstellung

e Integrierte Presskraftiiberwachung
e Integrierte Werkzeugiiberwachung

e Werkzeugraumausleuchtung

Lagertemperaturiiberwachung

Automatischer
StoBelgewichtsausgleich
Alle notwendigen
Sicherheitslichtschranken

Hydraulische Uberlastsicherung
Uberwachte Olumlaufschmierung

Integrierte Wartungsbiihne am
Kopfstiick



OPTIONALE FUNKTIONEN

Optionale Funktionen

e Vorschubsystem

e Automatische Werkzeugspannung
e Schaltschrankbiihne

e Zusatzhydraulik fur

Werkzeugfunktionen
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TECHNISCHE DATEN UND m

ABMESSUNGEN TECHNISCHE DATEN

Presskraft 3.150 kN
Q @ FRAME SPECIFICATIONS
- Nider . Tisch & Stéfel, R-L 2.550 mm 3.050 mm
Tisch & Stéfel, F-B 1.200 mm
ARISA
GSZ-LDU.
UIA ]\U : Werkzeugeinbauhdhe (SDAU) 700 mm
[y At
A 0 0 L oF Aufspannplatte 190 mm
gj on 1o ; J Standerdurchgang, F-B 1.200 mm
7]
7 Maschinengewicht 53.000 kg 60.000 kg
7 7
TTTTT [TTTT
F . . 1o . = HUB- &
O GESCHWINDIGKEITSSPEZIFIKATIONEN
[ ] o o [ ]
=l o= StoBethub 300 mm
Speed Continuous (Max.) 71 SPM
© LH)@') Pendelhub 150 mm* 90 SPM
Pendelhub bei 125 mm* 100 SPM
Pendelhub bei 100 mm* 110 SPM
Pendelhub bei 80 mm* 115 SPM
StoRelverstellung 300 mm
Oberes Werkzeuggewicht Maximal 3.000 kg

CONTROL SPECIFICATIONS

OOO‘
o 0 o o
PR

H Servo Motor and Drive Platform Siemens
o] Energy Management System Vollst.
H H — Servo Power Infeed 80 kW
11 |
o)
Energy (@40 SPM] 65 kJ

* Die Hubgeschwindigkeit hangt vom Hubprofil und den Eigenschaften des



4.000 kN

3.050 mm 3.650 mm
1.400 mm
750 mm
190 mm
1.400 mm
82.000 kg

93.000 kg

350 mm

53 SPM
90 SPM
95 SPM
105 SPM

110 SPM

350 mm

6.000 kg

Siemens

Vollst.

120 kW

120 kJ

Werkzeugs bzw. Umformprozesses ab.

6.300 kN

3.050 mm 3.650 mm 4.250 mm
1.500 mm
850 mm
190 mm
1.500 mm
106.000 kg

125.000 kg 145.000 kg

400 mm

55 SPM
85 SPM
90 SPM
100 SPM

105 SPM

400 mm

7.000 kg

Siemens

Vollst.

160 kW

110 kJ

8.000 kN

3.650 mm 4.250 mm 4.850 mm
1,800 mm
900 mm
235 mm

1.800 or 2.200 mm

TBD TBD TBD

450 mm

45 SPM
75 SPM
80 SPM
90 SPM

95 SPM

400 mm

10.000 kg

Siemens

Vollst.

235 kW

210 kJ
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PRESS & AUTOMATION

Eine Marke: Eine Welt voller Ressourcen

Nidec Press & Automation ist fir Unternehmen in
mehr als 90 Landern auf sechs Kontinenten der
Komplettanbieter von Pressenldsungen der ersten
Wahl. Als Unternehmen, das verschiedene Marken
von fihrenden Maschinen und Ausristungen

fir Pressanwendungen vereint, bieten wir
Komplettlosungen mit Maschinen, Dienstleistungen
und Technologie aus einer Hand, die genau auf lhre
Anforderungen zugeschnitten sind.

Entdecken Sie die Freiheit, Ihre Produktionziele nicht
nur zu erreichen sondern Ubertreffen zu konnen.

Bei Nidec Press & Automation steht |hr Erfolg im
Mittelpunkt unserer Anstrengungen. Wir entwickeln
unsere Losungen, um den strengen Anforderungen der
Metallumformbranche gerecht zu werden.

Eine Zusammenarbeit mit uns bedeutet, dass Sie eine
bestandige Ressource mit weltweiter Prasenz zur
Verfligung haben. Ihre Losung wird nicht nur von den
besten Kopfen in der Branche entwickelt, sondern Sie
erhalten auch regionalen OEM-Support als natiirliche
Erweiterung lhres Teams.

Unser einfaches Versprechen: Wir begleiten Sie stets
liberall dort hin, wohin Ihre Geschéfte Sie fiihren.

MASCHINEN UND ANLAGEN METALLUMFORMPRESSEN

Schliusselfertige Systeme Mechanisch

Einzelkomponenten Servo

System-/technische Upgrades Transfer

i4.0 Software-Upgrades Hohe Geschwindigkeit und elektrisch
Integrierte Steuerungen Elektrofahrzeuge (EV)

Herstellung von Elektroblechen
Napfpressen von Behaltern
Endumformung von Behaltern
Behalterhille

C- und D-Gestell

.0
-

One Brand:
A world of Resources

AUTOMATISIERUNG
Pressenbeschickung/
Robotertechnik

Integrierte Transfersysteme
Servozufihrung mit hoher
Geschwindigkeit
Greiferzufiihrung mit hoher
Geschwindigkeit
Hochleistungs-
Bandzufihreinrichtungen

WELTWEITES SERVICENETZ
AuBendienst

Notdienst

Technischer Service und Support
OEM-Ersatzteile

Maschinen und Komponenten
Uberholung

Technische Schulungen
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