REVOLUTIONIEREN SIE DAS STANZPAKETIEREN
MIT DER NEUEN EVX-PRESSENSERIE

Wir stellen die neu entwickelte EVX-Pressenserie
vor, welche héhere Stanzgeschwindigkeiten und eine
unibertroffene Teilequalitat bietet.

Die EVX bietet eine integrierte Steuerung

fur Komponenten aus den Firmen der Nidec
Press & Automation - ausgestattet mit einer
bedienerfreundlichen HMI und ermaglicht
die Steuerung aller Komponenten lber einen
Bildschirm.

Die EVX-Serie basiert auf demselben robusten
Konzept, welche fir die Einmaligkeit der Produkte
von MINSTER von zentraler Bedeutung sind. Die
EVX wurde in Zusammenarbeit mit den globalen
technischen und technologischen Ressourcen der
Nidec Press & Automation entwickelt.

Verlassen Sie sich auf die hervorragende Leistung
von MINSTER, welche fur die Rotor- Stator-
Fertigung und Stanzpaketieranwendungen
erforderlich ist.

EIGENSCHAFTEN:
¢ Integrierte APMACS-Steuerung mit Unterstitzung der

branchenfiihrenden VAMCO-Technologie

Das Triebwerk, welches mit vier Pleuel ausgestattet ist,
sorgt fur eine gleichmafBige Kraftverteilung und eine
geringe Durchbiegung des Stofels

Nahezu spielfreie, hydrostatische Kolbenflihrungen sorgen
fur einen prazisen Stanzprozess und eine Erhéhung der
Werkzeugstandzeit

Erhéhung der Produktionsgeschwindigkeit um bis zu 25 %
*Anwendungsspezifisch

Das Vakuum-Olkontrollsystem dichtet den Olkreislauf ab
und verhindert Olverunreinigungen im Werkzeugbereich

Konstante Wiederholbarkeit vom unteren Totpunkt mit

branchenfiihrender AIM-Technologie (Adjust In Motion) bzw.

Eintauchtiefenregelung im Betrieb

Bewahrtes robustes MINSTER-Design fir niedrigste
Gesamt- und Betriebskosten
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN DER SERIE EVX-3300

TECHNISCHE ANGABEN

Presskraft

Verfligbarkeit der vollen Presskraft bei einem 30mm Hub vor UT

TECHNISCHE DATEN

Pressentisch

Stofel

WerkzeugschlieBhohe (max)

Hohe der Aufspannplatte
Banddurchlassbreite

Gewicht (kg)

HUB- UND GESCHWINDIGKEITSANGABEN
Hublange

Hubzahl (max]

Hub der hydraulischen Schnellliftung
StoBelverstellweg

Max. Gewicht Werkzeugoberteil
STEUERUNG

Steuerungsbezeichnung
Hauptantriebsmotor

Energie bei 100 Hub/min

HAUPTMERKMALE:

Olumlaufschmierung .
Intigrierter Werkzeugspeicher o
Hydraulische Schnellliftung .

Kundenspezifische .
Aufspannplatte

Programmierbares
Nockenschaltwerk
(16-kanalig)

Automatische Regelung des
StoBelgewichtsausgleichs

Pneumatische Schutztiiren
Pressenkorper aus Gusseisen
Temperaturiiberwachung

StoBel mit Prazisionsrollenfihrungen
Vorbereitung fir Vorschubkonsolen

Hydraulische Brems-
Kupplungskombination

Automatische
SchlieBhohenverstellung

Schwingungselementen

METRISCH
3300 kN

3.2mm

3700 x 1200 mm
3700 x 1000 mm
990 mm
250 mm
580 mm

145.000 kg

30/35/40 mm
450 Hub/min
80 mm

80 mm

5.000 kg

APMACS
75 kW

10 kJ

OPTIONALE MERKMALE:

Eintauchtiefenregelung

Presskraftiberwachung
(4-kanalig)

Werkzeugsicherung
Werkzeugwechselsysteme
Integrierte Bandschmiersysteme

Schallschutzkabine
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